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MILLT SAVUNMA BAKANLIGI 5
TEKNIK HIZMETLER DAIRESI BASKANLIGI
ANKARA

OTOMOTIV VE AGIR SILAH GRESI GAA
TEKNIK SARTNAMESI

SARTNAME NO: JARIH :
TEK.H.:08-123 A “ ocak 2019

1. Bu onayh teknik sarthame, yayim
tarihinden itibaren yurirluge girer.

2. Bu onayh teknik sarthamenin ylrirlUkten
kaldinlma tarihit'l: 31 Aralik 2024

3. Eylul 2011 tarihli TEK.H.:08-123 nolu
Otomotiv ve Agir Silah Gresi GAA teknik
sartnamesi.yirarldkten kaldinlmisgtir.

4. Bu onayh teknik sartname (zerinde
degisiklik yapilamaz.

5. Bu onayll teknik sartname, kapak dahil
toplam 4 (dort) sayfadan ibarettir.

1 Bu tarihten 6nce ihalesine g¢ikiimig veya sézlegsmesi imzalanmig dosyalarda, “yururltikten kaldiriima
tarihi” hikma uygulanmayacaktir. -
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1. KONU

Bu teknik sarthame, Turk Silahli Kuvvetleri ihtiyaci igin satin alinacak Otomotiv ve
Agir Silah Gresi GAA teknik ozelliklerini, denetim ve muayene metotlarini ve ilgili diger
hususlari kapsar.

2. GENEL HUSUSLAR

2.1. Kisaltmalar

21.1. Gres: Otomotiv ve Agir Silah Gresi GAA

3. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1. Genel istekler

3.1.1. Gres ile birlikte Uretici firmasi tarafindan dizenlenmis Guvenlik Bilgi Formu (Material
Safety Data Sheets) verilecektir.

3.1.2. Kalite guvence ve Urtn kalite belgelerine iliskin hususlar, yururlukteki TSK Mal

Alimlari Kalite Guvence Hizmetleri Yonergesinde yer alan esaslar dahilinde, ihale
dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.3. Kodlandirma iglemi, yururlikteki MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Y&nergesi
esaslarina gére yapilacaktir.

3.2, Teknik istekler

3.2.1. Sabun cinsi, lityum kompleks olacaktir. Bu husus, yuklenici tarafindan muayene

esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna yazili olarak taahhut edilecektir.

3.2.2. Islenmis penetrasyon degeri, 25 (yirmi bes) °C'de 60 (altmis) darbede 265-295 (iki
yuz altmis bes tire iki yiz doksan bes) arasinda olacaktir.

3.2.3. Damlama noktasi degeri, en az 240 (iki yuz kirk) °C olacaktir.

3.24. Yag ayrigmasi degeri, 40 (kirk) °C’de 42 (kirk iki) saatte en fazla %5 (yuzde bes)
olacaktir.

3.2.5. Yuk tagsima kapasitesi indeksi, en az 30 (otuz) kgf olacaktir.

3.2.6. Buharlagma kaybi degeri, 99 (doksan dokuz) °C’'de 22 (yirmi iki) saatte en fazla %3
(yuzde Ug) olacaktir.

3.2.7. Oksidasyon degeri, alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir. Bu husus,
belgelendirilecektir.

3.2.7.1. 100 (yuz) saatte en fazla 34,5 (otuz dort virgul bes) kPa olacaktir.

3.2.7.2. 400 (dort yuz) saatte en fazla 138 (yluz otuz sekiz) kPa olacaktir.

3.2.8. Bakir serit korozyon degeri, 100 (yuz) °C’'de 24 (yirmi dort) saatte en fazla 1(bir) b
olacaktir.

3.2.9. Calisma kararlihg! degeri tayini testinde, 100000 (yuz bin) ¢ift darbeden (double
stroke) sonra penetrasyon degisimi, -25 (eksi yirmi bes) ile + 60 (arti altmis) arasinda
olacaktir.

3.2.10. . Gres teknik sarthamede belittiimeyen hususlar yéniunden, MIL-PRF-10924 G
sartnamesini kargilayacaktir. Bu husus, taahhut edilecektir.

3.1. Ambalajlama ve Etiketleme istekleri
3.3.1. Satin alinacak gresin ambalaj tipi, ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.
3.3.2. Gresin birim ambalaj net agirlik miktar, -%0,5 (eksi ylzde sifir virgul bes) tolerans

dahilinde birim ambalaj Uzerinde yazan net agirlik degerinde olacaktir.

3.3.3. Figi ambalajda gres alinmasi durumunda, birim ambalaj TS EN ISO 15750-1 veya
EN ISO 15750-1 standardina uygun olacaktir. Bu husus belgelendirilecektir.

3.34. Birim ambalaj etiketi Uizerinde en az, Enerji Piyasasi Duzenleme Kurumunun Madeni
Yaglarin Ambalajlanmasi ve Piyasaya Sunumu Hakkinda Tebliginde yer alan bilgiler
bulunacaktir e

3.3.5. Gres birim ambalajinda sizinti, akma ve gézle gorulebilir pas bulun
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3.3.6. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili diger hususlar, ihale dokiimaninda belirtildigi
gibi olacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENELER iGiN NUMUNE ALMA

41. Denetim ve muayeneler icin numune alma iglemleri, yururlukte olan TSK Mal
Alimlari Denetim Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi gore yapilacaktir.

42 Bir seferde muayeneye sunulan ayni lot numarasina sahip olan gresin tamami bir
parti olarak kabul edilecektir.

43. Fiziksel muayeneler igin alinacak numune miktar Cizelge-1'de belirtildigi gibi
olacaktir.

44 Laboratuvar muayeneleri igin alinacak numune, fiziksel muayeneler igin ayrilan
numunelerin 3 (Ug) birim ambalajdan pagal yapilarak elde edilecektir.

5. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Genel Hususlar

51.1. Denetim ve muayeneler, yuririikte olan TSK Mal Alimlari Denetim Muayene ve

Kabul Islemleri Yénergesi esaslarina gore yapilacaktir.

5.1.2. Yuklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tim cihaz ve &lgu
aletlerinin kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya
kurulusun verdigi muayene esnasinda gegerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna ibraz edilecektir.

51.3. Yuklenici, gresin MIL-PRF-10924 G sartnamesini kargiladigina dair yazili
taahhitname verecektir. Yiklenicinin sunacagi yazili taahhiutnamenin ekinde, gres Ureticisinin
veya Turkiye Temsilcisinin, gresin MIL-PRF-10924 G sartnamesini karsiladigina dair yazili
beyani bulunacaktir.

51.4. Teknik sartnamede istenen belgeler, Gretici firmanin kalite kontrol test raporlari/test
sonuglari veya ruin kalite sertifikasi veya ulusal/ulusiar aras| standarda uygunluk belgesi veya
akredite edilmis laboratuvarlardan veya kamu kurum ve kurulus laboratuvarlarindan alinmig
belgelerden birisi olacaktir. Bu belge, yuklenici tarafindan muayene esnasinda Muayene ve
Kabul Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.2. Denetim ve Muayene Metotlari

521. Laboratuvar Muayeneleri

52.1.1. lIslenmis Penetrasyon Degeri Tayini: ASTM D-217'ye gére yapilacaktir.
5.2.1.2. Damlama Noktasi Degeri Tayini: ASTM D-2265'ye gére yapilacaktir.
5.2.1.3. Yag Ayrismasi Deg@eri Tayini: ASTM D-1742'ye gore yapilacaktir.

52.1.4. Yik Tasima Kapasitesi indeksi Tayini: ASTM D-2596'ya gére yapilacaktir.
5.2.1.5. Buharlagsma Kaybi Degeri Tayini: ASTM D-972'ye goére yapilacaktir.
5.2.1.6. Oksidasyon Degeri Tayini: ASTM D-942’ye gére yapilacakitir.

5.2.1.7. Bakir Serit Korozyon Degeri Tayini: ASTM D-4048’e gore yapilacaktir.
5.2.1.8. Calisma Kararlihgi Degeri Tayini: ASTM D-217'ye gére yapilacaktir.

6. YARARLANILAN KAYNAKLAR
6.1. Teknik sartnamede atif yapilan dokiman
6.2. ligili Firma Dokumani
6.3. Ocak 2011 tarihli TEK.H.:.08-123 nolu Otomotiv ve Agir Silah Gresi GAA teknik
sartnamesi
7. EKLER
Gizelge-1: Numune Alma Cizelgesi
Parti Buyaklaga Partiden Alinacak Numune Sayisi
(Birim Ambalaj Miktar1 Adet) (Birim Ambalaj Miktari Adet)
1-5
(bir tire bes) tamanmi

6-500

(alti tire bes yuz) 5 (bes)

501 (bes yuz bir) ve Gzeri %1 (yuzde bir)
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HAZIRLAYAN VE ONAYLAYAN MAKAM:

HAZIRLAYANLAR
Belgin BAYAR CIN Gékzr TEKELI in DI
Kim.Muh. Kim.Muh. Kim.Muh.
MSB Tek.Hiz.D.Bsk.hgi MSB Tek.Hiz.D.Bsk.hgi MSB Tek.Hiz.D.Bsk.lig

W INCELENMISTIR

Mak.Kim.ve Elkt.Brm.Md.Yrd.
K.Y.AKCAN

iz YILMAZ
Mak.Muh.
Tek.Std.D.Bsk.

S.Md.MUh.AIb.A.CULHA&

MSB' Tek 47 D. Bsk



