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TEKNIK SARTNAMESI

SARTNAME NO: TARiH
TEK.H.:08-138 A EKIM 2019

1. Bu onayl teknik sartname, yayim tarihinden
itibaren yirirlige girer.

2. Bu onayli teknik sartnamenin yiriirliikten
kaldirilma tarihil'’: 31 Arahk 2024

3. Bu onayli teknik sartname {izerinde
degisiklik yapilamaz.

4. Eylil 2011 tarihli ve TEK.H.:08-138 No.lu
EP’li Sanziman ve Diferansiyel Yag: teknik
sartnamesi yiiriirliikten kaldirilmigtir.

5. Bu onayl teknik sartname, kapak dahil
toplam 5 (bes) sayfadan ibarettir.

(11 By tarihten 6nce ihalesine gikilmis veya sozlesmesi imzalanmis dosyalarda, “yiriirlikkten kaldir Jm&mgh'f”“‘“%\
hitkkmii uygulanmayacaktir. . §
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1. KONU

Bu Teknik Sartname, Tirk Silahli Kuvvetleri ihtiyac1 igin satin alinacak EP’li
Sanziman ve Diferansiyel Yag: teknik 6zelliklerini, denetim ve muayene metotlarim ve ilgili
diger hususlari kapsar.

2. GENEL HUSUSLAR

2.1. Kisaltmalar

2.1.1. Yag: EP’li Sanziman ve Diferansiyel Yagi
2.2, Smiflandirma

2.2.1. Tipler

2.2.1.1. Tip-1:80W

2.2.1.2. Tip-2:90

2.2.1.3. Tip-3:80W/90

2.2.1.4. Tip-4:85W/140

3. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1. Genel Istekler

3.1.1. Satin alinacak yagin tipi ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.2. Her tip yag ile birlikte iretici firmas: tarafindan diizenlenmis Giivenlik Bilgi Formu
(Material Safety Data Sheets) verilecektir.

3.1.3. Kalite giivence ve iiriin kalite belgelerine iligkin hususlar, yiriirlikteki TSK Mal
Alimlan Kalite Giivence Hizmetleri Yonergesinde yer alan esaslar dahilinde, ihale dokiimaninda
belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.4. Kodlandirma islemi, yiiriirliikteki MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Yonergesi
esaslarina gore yapilacaktir.

3.2. Teknik Istekler

3.2.1. Tip-1 Yag

3.2.1.1. Kinematik viskozite degeri, 100 (yiiz) °C’de 7-11,6 (yedi tire on bir virgiil alt1) cSt
arasinda olacaktir.

3.2.1.2. Kinematik viskozite degeri, -18 (eksi on sekiz) °C’de en fazla 13000 (on ii¢ bin) cst
olacaktir.

3.2.1.3. Akma noktasi degeri, en fazla —27 (eksi yirmi yedi ) °C olacaktir.

3.2.1.4. Alevlenme noktas: degeri, en az 210 (iki yiiz on) °C olacaktir.

3.2.1.5. Bakir serit korozyonu 100 (yiiz) °C’de 3 (ii¢ ) saatte, en fazla 2 (iki) a olacaktur.

3.2.1.6. Kopiiklenme stabilitesi 94 (doksan dort) °C’de ikinci kademede en fazla, 50/0 (elli
taksim sifir) ml/ml olacaktir.

3.2.1.7. API GL-4 performans seviyelerini karsilayacaktir.

3.2.1.8. MB 235.1 iiriin onayina sahip olacaktir.

3.2.2. Tip-2 Yag

3.2.2.1. Kinematik viskozite degeri, 100 (yiiz) °C’de 13,5-18,5 (on ii¢ virgiil bes tire on sekiz
virgiil bes) cSt arasinda olacaktir.

3.2.2.2. Kinematik viskozite degeri, -18 (eksi on sekiz) °C’de en fazla 65200 (altmis bes bin iki
yiiz) cst olacaktir.

3.2.2.3. Akma noktasi degeri, en fazla -24 (eksi yirmi dort) °C olacaktir.

3.2.2.4. Alevlenme noktasi, en az 210 (iki yiiz on) °C olacaktir. P

-

3.2.2.5. Bakir serit korozyonu 100 (yiiz) °C’de 3 (ii¢ ) saatte, en fazla 1 (bir) b ola}gaﬁ 2
L
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3.2.2.6. Kopiiklenme stabilitesi 94 (doksan dort) °C’de ikinci kademede en fazla, 50/0 (elli
taksim sifir) ml/ml olacaktir.

3.2.2.7. API GL-5 performans seviyelerini karsilayacaktir.
3.2.2.8. MB 235.0 iiriin onayina sahip olacaktir.
3.2.3. Tip-3 Yag

3.2.3.1. Kinematik viskozite degeri, 100 (yiiz) °C’de 13,5-18,5 (on Ug¢ virgiil bes tire on sekiz
virgiil beg) ¢St arasinda olacaktr.

3.2.3.2. Akma noktasi, en fazla -27 (eksi yirmi yedi) °C olacaktir.
3.2.3.3. Alevlenme noktasi, en az 210 (iki yiiz on) °C olacaktur.
3.2.3.4. Bakir serit korozyonu 100 (yiiz) °C’de 3 (ii¢ ) saatte, en fazla 1 (bir) b olacakuir.

3.2.3.5. Kopiklenme stabilitesi 94 (doksan dort) °C’de ikinci kademede en fazla, 50/0 (elli
taksim sifir) ml/ml olacaktr.

3.2.3.6. Dort bilya kaynama yiikii testi, 200 (iki yuz) kg’'la yapildiginda bilyalar
kaynamayacaktir.

3.2.3.7. API GL-5 performans seviyelerini kargilayacaktir.

3.2.3.8. MB 235.0 iiriin onayina sahip olacaktir.

32.4.  Tip-4 Yag

3.2.4.1. Kinematik viskozite degeri, 100 (yiiz) °C’de 24-41 (yirmi dort tire kirk bir) cSt arasinda
olacaktir.

3.2.4.2. Akma noktasi degeri, en fazla -15 (eksi on beg) °C olacaktur.
3.2.4.3. Alevlenme noktasi degeri, en az 210 (iki yiiz on) °C olacaktir.
3.2.4.4. Bakir serit korozyonu 100 (yiiz) °C’de 3 (ii¢ ) saatte en fazla 1 (bir) b olacaktir.

3.2.4.5. Kopiiklenme stabilitesi 94 (doksan dort) °C’de ikinci kademede en fazla, 50/0 (elli
taksim sifir) ml/ml olacaktir.

3.2.4.6. Dort bilya kaynama yikii testi, 200 (iki yuz) kg’la yapildiginda bilyalar
kaynamayacaktr.
3.2.4.7. API GL-5 performans seviyesini karsilayacaktir.

3.3. Ambalajlama ve Etiketleme Istekleri
3.3.1. Satin alinacak yagin, ambalaj tipi ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir
3.3.2. Yagin birim ambalaj net agirlik miktan, -%0,5 (eksi yiizde sifir virgiil bes) tolerans

dahilinde birim ambalaj lizerinde yazan net agirhik degerinde olacaktir.

3.3.3. Fig1 ambalajda yag alinmasi durumunda, birim ambalaj TS EN ISO 15750-2 veya EN
ISO 15750-2 standardina uygun olacaktir. Bu husus belgelendirilecektir.

3.34. Birim ambalaj etiketi lizerinde en az, Enerji Piyasas1 Diizenleme Kurumunun, Madeni

Yaglanin Ambalajlanmas1 ve Piyasaya Sunumu Hakkinda Tebliginde yer alan bilgiler
bulunacaktir.

3.3.5. Yag birim ambalajinda, s1zint1, akma ve gozle goriilebilir pas olmayacaktir.

3.3.6. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili diger hususlar, ihale dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENELER iCIN NUMUNE ALMA

4.1. Denetim ve muayeneler i¢in numune alma islemleri, yiiriirliikkte olan TSK Mal Alimlar
Denetim Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi gore yapilacaktir.

4.2. Bir seferde muayeneye sunulan aym lot numarasina sahip olan aym tip yagin tamamu bir
parti olarak kabul edilecektir. —

4.3. Fiziksel muayeneler i¢in alinacak numune miktar1 Cizelge-1’de Ti'r‘trldlgrglbl
olacaktir. T c,i.
4.4, Laboratuvar muayeneleri i¢in alinacak numune, fiziksel muayeméler 1g:m ayrllan '

numunelerin 3 (ii¢) birim ambalajdan pagal yapilarak elde edilecektir.
-2-
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5. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Genel Hususlar

5.1.1. Denetim ve muayeneler, yiiriirlikkte olan TSK Mal Alimlar1 Denetim Muayene ve Kabul
Islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

5.1.2. Yiiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tiim cihaz ve olgii

aletlerinin kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya
kurulusun verdigi muayene esnasinda gegerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.1.3. Yiiklenici, yagin tiplerine gore teknik sartnamede belirtilen performans seviyelerini
karsiladigina dair yazili taahhiitname verecektir. Yiiklenicinin sunacagi yazili taahhiitnamede, alt
maddelerde belirtilen hususlar yer alacaktir. Yiiklenici tarafindan verilecek yazili taahhiidiin
ekinde katik iireticisinden veya katik iireticisinin Tiirkiye temsilcisinden alinan, katigin bu
standardi kargiladigina dair taahhiit yazisi yer alacaktir.

5.1.3.1.  Yagn cinsi ve liretim (Lot) numarasi

5.1.3.2.  Yagn belirtilen performans seviyesini karsiladig:

5.1.3.3. Katik treticisinden aldig1 bu katig1 bu yagin iretiminde kullamldig:

5.14. MB iiriin onay: talep edilen yaglarda, yagin tiplerine gére iiriin onayinin karsiladigina
dair Mercedes-Benz resmi internet sitesinde (http://bevo.mercedes-benz.com/bevolisten/bevo-
sheets-sortl.html) yaglama yaglan listesinde uriin isminin bulundugu Muayene ve Kabul
Komisyonu tarafindan kontrol edilecektir. Uriin isminin listede yer almasi durumunda istegin
karsilanmis oldugu degerlendirilecektir. Listede yer almamasi durumunda ise yiiklenici yagin
tiplerine gore teknik sartnamede belirtilen Mercedes-Benz iiriin onayim karsiladigina dair onay:
veren firma/kurulusun onay belgesini muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna ibraz
edecektir. Onay belgesinde; s6z konusu tiriin onaylarinin iist versiyonlarinin verilmesi durumunda;
{irin onayinin, istenen iiriin onaylarinin tist versiyonu oldugu yiiklenici tarafindan yazili olarak
taahhiit edilecektir.

5.1.5. Teknik sartnamede istenen belgeler, iiretici firmanin kalite kontrol test raporlar/test
sonuglar1 veya iriin kalite sertifikas1 veya ulusal/uluslararasi standarda uygunluk belgesi veya
akredite edilmis laboratuvarlardan veya kamu kurum ve kurulus laboratuvarlarindan alinmig
belgelerden birisi olacaktir. Bu belge, yiiklenici tarafindan muayene esnasinda Muayene ve Kabul
Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.2. Denetim ve Muayene Metotlan

5.2.1. Laboratuvar Muayeneleri

5.2.1.1. Kinematik Viskozite Degeri Tayini: ASTM D-445’e gore yapilacaktir.
5.2.1.2. Akma Noktas1 Degeri Tayini: ASTM D-97’ye gore yapilacaktir.
5.2.1.3. Alevlenme Noktas1 Degeri Tayini: ASTM D-92’ye gore yapilacaktir.
5.2.1.4. Kopiiklenme Stabilitesi Tayini: ASTM D-892’ye gore yapilacaktir.
5.2.1.5. Bakir Serit Korozyonu Degeri Tayini: ASTM D-130'a gore yapilacaktir.
5.2.1.6. Dort Bilya Kaynama Yiikii Tayini: ASTM D-2783"e gore yapilacaktir.

6. YARARLANILAN KAYNAKLAR

6.1. Teknik sartnamede atif yapilan dokiiman

6.2. Ilgili Firma Dokiimani

6.3. Eyliil 2011 tarihli TEK.H.:08-138 no.lu EP’li $anziman ve Diferansiyel Yag1” Teknik
Sartnamesi.




TEK.H.:08-138 A

7. EKLER
Cizelge-1: Numune Alma Cizelgesi

Parti Biiytiklugi Partiden Alinacak Numune Sayis1

(Birim Ambalaj Miktar1 Adet) (Birim Ambalaj Miktar1 Adet)
1-5
(bir tire bes) tamamt
6-500
(alt1 tire bes yiiz) > (bes)
501 (bes yliz bir) ve lizeri %1 (ytizde bir)

HAZIRLAYAN VE ONAYLAYAN MAKAM:

HAZIRLAYANLAR
Belgin BAYAR CIN Gokn; ur TEKELI g DINC V',
MS Uzman (Kim.Miih.) Kim.Miih. Kim.Miih.
MSB Tek.Hiz.D.Bsk.lig1 MSB Tek.Hiz.D.Bsk.lig1 MSB Tek.Hiz.D.Bsk.lig
INCELENMISTIR

Mak.Kim.ve Elkt.Brm.Md. Yr4d.
K.Y.AKCAN

S.Md.Miih.Alb.A.CULHA9A/

ngiz YILMAZ
Mak.Miih.
Tek.Std.D.Bsk.

Mﬂ)gtafa USTUN
e\“neralﬁ b )y
MSB “Fek:Hiz5 sk.



