
KONVEYÖR BANTLI TÜNEL TİPİ YIKAMA MAKİNESİ
TEKNİK BİLGİ PAKETİ
Kullanım Şartı


Konveyör Bantlı Yıkama Makinesi: Doğrudan veya sepetle konveyör bant üzerine konularak sökülen araç motor parçalarının sprey yıkama prosesine uygun olarak yüzey temizliğinin yapılması amacıyla kullanılacaktır.
Teknik Özellikler

· Makinanın tünel kısmının uzunluğu en az 13500 (on üç bin beş yüz) mm olacaktır.

· Tünel yüksekliği en az 800 (sekiz yüz) mm olacaktır.
· Tünel içinde bir defada yıkanacak malzemelerin toplam ağırlığı 2800 (iki bin sekiz yüz) kg olacaktır. (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.)
· Makineyi oluşturan üniteler kesintisiz ve ardaşık bir yıkama sağlayacak özellikte olacaktır.
· Makinanın giriş ve çıkı ile üniteler arasında taşınımı engelleyici en az 1 (bir) mm kalınlığında ısıya dayanıklı kauçuk, silikon veya PTFE esaslı malzemeden imal edilmiş perdeler olacaktır. (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir)
· Makinanın ısıtma sistemi buharlı ısıtma sistemi olacaktır. (Buhar girişi 1,5 bar 110 ºC)
· Makine, 380±%10 (üç yüz seksen artı eksi yüzde on) V AC, 50±%3 (elli artı eksi yüzde üç) Hz ile çalışacaktır. 

· Çalışma sırasındaki gürültü seviyesi; makinenin 1 (bir) m çevresinden ölçüldüğünde en fazla 80 (seksen) dB olacaktır. Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.

· Tüm ünitelerdeki (yıkama, durulama ve kurutma) kullanılan sıcaklıklar PLC kontollü operatör paneli üzerinden ayarlanacaktır. 

· Makine topraklama ve sigorta koruma sistemine sahip olacaktır. Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.

Yükleme ve Boşaltma İstasyonları 
· Konveyör bandın giriş ve çıkışında alt maddelerde ebatları verilen malzeme yükleme ve boşaltma istasyonları bulunacaktır.

· 500±50 (beş yüz artı eksi elli) mm uzunluğunda,
· Konveyör bant genişliğinde, 

· Malzeme yükleme ve boşaltma istasyonları, mevcut otomatik yükleme boşaltma sistemine (PLC) entegre edilmiş olacaktır. 
Hasır Bantlı Konveyör
· Konveyör bant genişliği en az 1000 (bin) mm olacaktır.

· Konveyör bandın 1 (bir) metrelik uzunluğu en az 350 (üç yüz elli) kg taşıma kapasitesine sahip olacaktır. (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.)
· Konveyör bandın makine dışında kalan giriş ve çıkış kısımlarında 500±50 (beş yüz artı eksi elli) mm uzantısı olacaktır.

· Konveyör bant hızı 200 (iki yüz) mm/dk ile 500 (beş yüz) mm/dk arasında ayarlanabilir olacaktır. 

· Konveyör bant koruması sürücü frekans kontrolü ile yapılacaktır.

· Konveyör bant, tünel içinde alt maddelerde özellikleri verilen zincir üzerinde hareket edecektir.

· En az 1 (bir) inç ebadında

· AISI/SAE 304 veya AISI/SAE 310 veya AISI/SAE 316 kalite paslanmaz çelik malzemeden imal edilmiş (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.)

· Sökülüp takılabilir

· Konveyör bantta zincir gergi sistemi olacaktır. 

Ana Gövde ve Tanklar

· Makinenin ana gövdesi ve yıkama tanklarında kullanılan tüm malzemeler AISI/SAE 304 L veya AISI/SAE 316 L kalite paslanmaz çelik malzemeden imal edilmiş olacaktır. Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.
· İmalatta kullanılan sac malzemeler en az 3 (üç) mm kalınlığında olacaktır.

· Ana gövde ve yıkama tankları alt maddelerde belirtilen özelliklerde ısı yalıtım malzemesi ile izole edilmiş olacaktır. Bu hususlar yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.
· En az 13 (on üç) mm kalınlığında

· Elastomer esaslı kauçuk yalıtım malzemesi 
· İzolasyon malzemesinin üzeri alt maddelerde özellikleri verilen kapak ile kapatılmış olacaktır.
· En az 1 (bir) mm kalınlığında

· AISI/SAE 304 veya AISI/SAE 310 veya AISI/SAE 316 kalite paslanmaz çelik malzemeden imal edilmiş (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.)

· Yıkama ünitelerinin deşarjı ve temizlenebilmesi için tabana yakın, operatörün ulaşabileceği bir yerde, tahliye vanası olacaktır.

· Makinenin tabanı, tahliye vanasına doğru eğimli imal edilmiş olacaktır.

· Makinede alt maddelerde özellikleri belirtilen yıkama tankları bulunacaktır.

· Yıkama tanklarına ilk dolum ve daha sonraki su ilaveleri otomatik olarak yapılacaktır.

· I. Yıkama tankına entegre edilmiş, alt maddelerde özellikleri verilen yağ ayırıcı olacaktır.

· Tanka entegre edilmiş yan cepten su-yağ karışımını pompa yardımıyla çeken, 

· Suyu ve yağı ayırıp, temiz sıvının tanka geri dönmesini, atık çıkışından yağın atılmasını sağlayan, 

· Balçık ve katı yağları ayrıştırarak kazandan atacak, alt maddelerdeki özelliklerde balçık ve katı yağ ayırma ünitesi olacaktır.

· Yan cep en az 200 (iki yüz) lt kapasiteli,

· Yağ ayırıcı ünitesi en az 20 (yirmi)lt kapasiteli, 

· Yan cepten yağ ayırıcıya sıvıyı basan pompa gücü en az 0,55 (sıfır virgül elli beş) kW (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.)
Alkali Yıkama Ünitesi
· 2 (iki) adet olacaktır. 

· Alkali yıkama üniteleri, kiri çözen sıvının devamlı devir daim yapıldığı kapalı bir sistem olacaktır.

· Yıkama üniteleri, boyu 3000±100 (üç bin artı eksi yüz) mm olan yıkama istasyonlarından oluşacaktır.

· Yıkama en az 65-80 (altmış beş tire seksen)°C sıcaklık aralığında yapılacaktır.

· Yıkama tanklarının hacmi en az 2500 (iki beş yüz) lt olacaktır.

· Yıkama ünitelerinde gerektiğinde bakım amaçlı içine girilebilecek alt maddelerde özellikleri belirtilen üst veya yan kapaklar olacaktır.

· Açılıp kapatılabilen,
· Su kanallı,
· Sızdırmaz (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.) 
· AISI/SAE 304 veya AISI/SAE 310 veya AISI/SAE 316 kalite paslanmaz çelik malzemeden imal edilmiş (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.)

· Yıkama ünitelerinin yan yüzeylerinde, alt maddelerde özellikleri verilen gözetleme penceresi olacaktır.

· Karşılıklı olarak her bir yıkama istasyonunda yer alan

· En az 300x300 (üç yüz çarpı üç yüz) mm boyutlarında

· Şeffaf (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.)
· En az 90 (doksan)°C sıcaklığa dayanıklı plastik malzemeden imal edilmiş (Bu hususlar yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.)
· En az 4 (dört) adet


Durulama Ünitesi

· 2 (iki) adet olacaktır. 

· Durulama üniteleri, boyu 2500±100 (iki bin beş yüz artı eksi yüz) mm olan durulama istasyonlarından oluşacaktır.

· Durulama üniteleri, yıkama ünitelerinden gelen malzemeleri durulayan sıvının devamlı devir daim yapıldığı kapalı bir sistem olacaktır.

· Durulama üniteleri, boyu alt maddelerde belirtilen durulama tanklarından olacaktır.

· Durulama en az 50-60 (elli tire altmış)°C sıcaklık aralığında yapılacaktır.

· Yıkama ünitelerinde gerektiğinde bakım amaçlı içine girilebilecek alt maddelerde özellikleri belirtilen üst veya yan kapaklar olacaktır.

· Açılıp kapatılabilen,
· Su kanallı,
· Sızdırmaz (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.)
· AISI/SAE 304 veya AISI/SAE 310 veya AISI/SAE 316 kalite paslanmaz çelikten imal edilmiş (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.)

· Durulama tanklarında ilk dolum ve daha sonraki su ilaveleri otomatik olarak yapılacaktır.

· Durulama tanklarının hacmi en az 1500 (bin beş yüz elli) lt olacaktır.

· Durulama üniteleri birbirinden bağımsız olarak çalışacak ve durdurulacak özellikte olacaktır.

Kurutma Ünitesi

· Kurutma ünitesi, malzeme üzerindeki suyu yüzeyden uzaklaştırmak için basınçlı havanın üflendiği kapalı bir sistem olacaktır.

· Boyu 1500±100 (bin beş yüz elli artı eksi yüz) mm olacaktır.

· Kurutma için gerekli hava, alt maddelerde özellikleri verilen elektrovantilatör ile sağlanacaktır. Bu hususlar yüklenici tarafından taahhüt edilecektir. 

· Debisi en az 6000 (altı bin) m³/h,
· Basıncı en az 1000 (bin) Pa,
· Üflenecek havanın ısıtılması için en az 12Kw gücünde elektrikli kuru tip rezistanslar entegre edilmiş olacaktır.

· Malzemeler hava kollektörleri veya özel hava nozulları ile kurutulacak özellikte olacaktır. 
· 50-90 (elli tire doksan)°C sıcaklık aralığında hava basıncı ve hava akımıyla kurutma yapacaktır. Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.

Nozullar

· Nozullar yıkanacak malzemenin her noktasını tarayacak şekilde açılı, üstte, altta ve yanlarda makineye monte edilmiş olacaktır. 

· Nozullar flat jet sprey nozul olacaktır. 

· Nozullar sökülüp takılabilir olacaktır.

· Üst ve yanlardaki nozullar en az 90 (doksan)°C sıcaklığa dayanıklı olacaktır. Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.
· Nozul memeleri AISI/SAE 304 veya AISI/SAE 310 veya AISI/SAE 316 kalite paslanmaz çelik malzemeden imal edilmiş olacaktır. Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir. 
· Nozul debisi, en az 0,8 (sıfır virgül sekiz) lt/dk ile 35,9 (otuz beş virgül dokuz) lt/dk aralığında olacaktır. Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.
· Alt, üst ve yanlardaki nozulların taşıma hattı basınçları manometrelerden izlenecektir.

Pompalar

· Kullanılan pompalar DIN 5440 standardına uygun olacaktır. Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.
· Yıkama tanklarında kullanılacak pompaların özellikleri alt maddelerdeki gibi olacaktır.

· Daldırma tip 

· Sıvı ile direk temas halindeki parçalar AISI/SAE 304 kalite paslanmaz çelikten imal edilmiş (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.) 
· En az 90 (doksan)°C sıcaklığa dayanıklı (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.)
· Çalışma basıncı en az 4 (dört) bar (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.)

· Debisi en az 1200±200 (bin iki yüz) lt/dk (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.)

· En az 11 (on bir) kW gücünde (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.)

· Durulama tanklarında kullanılacak pompaların özellikleri alt maddelerdeki gibi olacaktır.

· Daldırma tip 

· Sıvı ile direk temas halindeki parçalar AISI/SAE 304 kalite paslanmaz çelikten imal edilmiş (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.)
· En az 90 (doksan)°C sıcaklığa dayanıklı (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.)

· Çalışma basıncı en az 2,5±0,5 (iki virgül beş artı eksi sıfır virgül beş) bar (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.)

· Debisi en az 750 (yedi yüz elli) lt/dk (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.)

· En az 5,5 (beş virgül beş) kW gücünde (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.)

· Pompa çıkışlarında AISI/SAE 304 veya AISI/SAE 310 veya AISI/SAE 316 kalite paslanmaz çelik malzemeden imal edilmiş küresel vana ve manometre olacaktır. Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.
Filtrasyon Sistemi

· Nozullardan püskürtülen sıvı, tanklara dönerken alt maddelerde özellikleri belirtilen fitrelerden geçecektir. 
· Temizlenebilir

· Sepet şeklinde

· 400 (dört yüz) – 600 (altı yüz) mikron geçirgenliğinde

· AISI/SAE 304 veya AISI/SAE 310 veya AISI/SAE 316 kalite paslanmaz çelikten imal edilmiş (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.)

· Pompa emişlerinde aşağıda özellikleri belirtilen filtre olacaktır.

· Temizlenebilir

· En fazla 2 (iki) mm geçirgenliğinde
· AISI/SAE 304 veya AISI/SAE 310 veya AISI/SAE 316 kalite paslanmaz çelikten imal edilmiş (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.)

Isıtma Sistemi

· Isıtma sistemi buharlı olacaktır.

· Isıtma sisteminde kullanılan serpantinler alt maddelerde belirtilen özellikte olacaktır.

· En az AISI/SAE 304 veya AISI/SAE 316 kalite paslanmaz, dikişsiz çelik malzemeden imal edilmiş (Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.)

· En az 1” (bir inç) ebadında

· Serpantinler sökülüp takılabilir olacaktır.

· Sıcaklık, kontrol panelinden okunacak ve ayarlanacaktır.

· Isıtma sistemi, tankların içinde bulunan sıvıyı en fazla 90 (doksan) dakika içerisinde ayarlanan sıcaklığa getirecek kapasitede olacaktır. Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.
· Sıcaklık kontrol sistemi en fazla ±5 (artı eksi beş)°C hassasiyete kontrol edilecektir.
Çözelti Hazırlama Banyosu

· Makine ile birlikte en az 250 (iki yüz elli) lt kapasiteli çözelti hazırlama banyosu verilecektir.

· Çözelti hazırlama banyosu hava ile karıştırıcılı alkali çözme özelliğine sahip olacaktır. Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir. 
Emniyet Sistemleri

· Makinenin giriş ve çıkışında (sağ ve sol taraflarda) 2 (iki)’şer adet acil durdurma butonu olacaktır.

· Çalışma anında olabilecek bir parça sıkışması durumunda makine otomatik olarak bandı durduracak, sesli ve ışıklı ikaz verecek özellikte olacaktır. 
· Makinanın bakım kapakları açıldığında makinayı durduran emniyet sistemi olacaktır.

· Tüm tanklarda sıvı seviye kontrolü sensörler (titreşimli çatal tip) ile yapılacaktır. 

· Sensörler sıvı seviyesinde düşmeyi algılayacak ve gerekli sıvıyı otomatik olarak tanklara besleyecektir.
Kabinli Kontrol Panosu 
· Kontrol panosu modüler yapıda ve makinenin yan tarafında olacaktır.
· Elektrik panosunun koruma sınıfı TS 3033 EN 60529’a göre en az IP 54 olacaktır. Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.
· Elektrik panosu TS EN ISO 12100 standardına uygun olacaktır. Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.
· Makinenin tüm kontrolleri kontrol panosu üzerinden Siemens S7-300 serisi PLC ile proses parametrelerini değiştirebilme özellikli olacaktır.
· Basınçlı hava kesilirse makine duracak sesli ve ışıklı ikaz verecek özellikte olacaktır.
· Tanklardaki su seviyesi tehlikeli seviyenin altına düştüğünde pompalar ve rezistanslar otomatik olarak devreden çıkacak, sesli ve ışıklı ikaz verecek özellikte olacaktır. Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.
· Kontrol panosu üzerinde alt maddelerde belirtilen buton, gösterge ve ikaz lambaları bulunacaktır.

· Ana şalter

· “Başlat”, “Durdur”, “Devreye Alma”, “Acil Stop” butanları
· Simens operatör paneli üzerinden tüm komponentler manuel olarak çalıştırılabilecektir. 

· Tüm komponentlere ait uyarı/ikazlar operatör paneli üzerinden açıklama ile birlikte gösterilecektir.
Yoğuşturma Ünitesi
· Makinede alt maddelerde özellikleri belirtilen egzoz fan sistemi olacaktır. 

· Makine girişinde, çalışma sırasında oluşacak buharı tahliye etmek için en az 1,1 (bir virgül bir) kW gücünde fan olacaktır. Bu fan hava emişini giriş istasyonu ve son durulama ile kurutma arasında kalan istasyondan yapacaktır. Hava emiş miktarları klapeler vasıtasıyla ayarlanabilir olacaktır. Bu husus yüklenici tarafından taahhüt edilecektir.

Genel Hususlar

· Garanti: 2 (iki) yıl

· Kalite Belgesi: CE Belgesi, ISO 9001:2015

· Eğitim: En az 3 (üç) personele 8 (sekiz) saat süreyle kullanıcı ve bakım eğitimi verilecektir.
· Montaj:  Yüklenici firma; Yüklenici firma idarenin göstereceği yere montajını yapacak makinanın montajının yapılacağı alanda proje çalışmasını yapacak ve hazırlamış olduğu projeyi 6’ncı Ana Bkm.Fb.Md.lüğü (BALIKESİR) onayına sunacaktır. Proje onayına müteakip makinayı devreye alma ve çalışır olarak teslim edilmesi yüklenici firmaya aittir. Makinanın çalışmasına yönelik her türlü alt yapı  işçiliği 6’ncı Ana Bkm.Fb.Md.lüğüne ait olup yapılacak faaliyetler Yüklenici firma tarafından hazırlanacak projede belirtilecektir. Montajda kullanılacak mobil vinç, manlift, forklif gibi ekipmanların temini Yüklenici firmaya aittir.

· Ambalajlama: Makinanın üzerinde imalatçı firma marka ve modeli, imal yılı ve menşei, kapasitesini, emniyet ikaz işaret ve yazıları, imalatçı adı ve adresi, kullanma talimatını belirten yırtılmaz mürekkep baskı ile silinmez etiket bulunacaktır. Ambalajın üzerine imalatçı firma adı, adresi, ürünün adı, üretim yılı ve seri numarası, ambalajın genel boyutları (cm olarak), brüt kütlesi (kg olarak), taşıma güvenliği ile ilgili işaretler ve yazılar, varsa Silahlı Kuvvetler Stok Numarası silinmeyecek biçimde baskı ile yazılmış olacaktır.
· Aşağıda belirtilen Katalog ve Kullanma kitapçıklar verilecektir.
Parça ve yedek parça kataloğu,
Kullanım kılavuzu/talimatı,
Bakım-onarım kılavuzu,
Tezgâhın elektriksel güç bağlantısı, elektriksel kumanda devre şeması, PLC arıza kodları, havalandırma bağlantıları, buhar hattın bağlantıları şematik olarak verecektir.
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