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1. Bu onayh teknik sartname, yayim tarihinden

: itibaren ytiriirlige girer.

2. Bu onayll teknik sartnamenin yiiriirliikten
kaldinlma tarihi ™! : 31 Arahk 2024

3. Bu onayh teknik sartname iizerinde degisiklik
yapilamaz.

4. Ocak 2013 tarih ve 1ABMK-Y-205 D nu.l1 Yag

Alma Solventi Teknik Sartnamesi yiirtirliikten
kaldinlmstir.

5. Bu onayh teknik sartname, kapak-daby«tap;
(dért) sayfadan ibarettir. o FRA

1
[ Bu tarihten 6nce ihalesine ¢ikilmis veya sozlesmesi lmzalamms dosyalarda, “yiiriirliikten kaldirma tarihi” hiikmii
uygulanmayacaktir.
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1. KONU

Bu teknik sartname, Tiirk Silahli Kuvvetleri ihtiyaci igin satin alinacak Yag Alma Solventi
teknik 6zelliklerini, denetim ve muayene metotlarim ve ilgili diger hususlar1 konu alir.

2. GENEL HUSUSLAR

2.1. Kisaltmalar

2.1.1. Solvent: Yag Alma Solventi

2.2, Kullanmim Sart1

2.2.1. Solvent; Metal pargalarin {izerindeki yag kalintilarinin temizlenmesi maksadiyla
kullamlacaktir.

3. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1 Genel istekler

3.1.1. Solvent i¢in diizenlenmis, Tiirkge hazirlanmig, Malzeme Giivenlik Bilgi Formu (Material
Safety Data Sheet) solventin teslimi sirasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna teslim edilecektir.

3.1.2. Kalite giivence ve iriin kalite belgelerine iligkin hususlar, yiirtirlikte olan TSK Mal
Alimlan Kalite Giivence Hizmetleri YoOnergesinde yer alan esaslar dahilinde, ihale dokiimaminda
belirtildigi gibi olacaktr.

3.13. Kodlandirma islemi, yiiriirliikkte olan MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Yonergesi
esaslarina gore yapilacaktir.

3.2. Teknik istekler

3.2.1. Solvent, s1v1 halde olacaktir.

3.2.2. Solvent, renksiz ve berrak olacaktir.

3.2.3. Solvent, turunggil esash kokular icermeyecektir. Bu husus ytiklenici tarafindan muayene
esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna yazili olarak taahhiit edilecektir.

3.24, Solvent, klorlu hidrokarbon igermeyecektir. Bu husus yiklenici tarafindan
belgelendirilecektir. ' '

3.2.5. Solventin aromatik igerigi en fazla %0,5 (sifir virgiil bes) olacaktir. Bu husus yiiklenici
tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.6. Solvent viskozitesi 20 (yirmi) "C’de, 1,62-2,45 (blr virgiil altmis iki tire iki virgil kirk
bes)mm?/sn arasinda olacaktir.

3.2.7. Solvent yogunlugu 18+3 (on sekiz art1 eksi ug:) C de 0,75-0,85 (sifir virgiil yetmis bes tire
sifir virgiil seksen bes) g/cm’ arasinda olacaktr.

3.2.8. Solvent parlama noktas1 en az 60 (altmis)’C olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan
belgelendirilecektir.

3.2.9. Solventin kendi kendine tutusma sicakligi en az 180 (yiiz seksen) °C olacaktir. Bu husus

yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.10.  Solvent, bir metrekarelik SAE 304 kalite metal levhanin yagh yiizeyine uygulandiginda,
levha ylizeyi temizlenecek ve korozyon olusmayacaktir.

33. Ambalajlama ve Etiketleme Istekleri
3.3.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacakutir.
4. DENETIM VE MUAYENELER iCIN NUMUNE ALMA
4.1. Denetim ve muayeneler igin numune alma iglemi, yiiriirliikte ol
Denetim, Muayene ve Kabul Iglemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.
1
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42 Bir defada teslim edilen solvent bir parti kabul edilecektir.

4.3. Ambalaj y6niinden partinin tamam géz muayenesine tabi tutulacaktir.

44. Fonksiyon muayenesine tabi tutulacak solvent miktar parti biytikliigiine gore Cizelge-1’de
belirtildigi gibi olacaktir.

4.5. Laboratuvar muayenesi i¢in partiden 2 (iki) litre malzeme numune olarak alinacaktur.

5. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Genel Hususlar

5.1.1. Denetim ve muayeneler, yiirtirlitkte olan TSK Mal Alimlar1 Denetim, Muayene ve Kabul
Islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

5.1.2. Yiiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanmilacak tiim cihaz ve 6l¢ii aletlerinin
kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya kurulusun verdigi
muayene esnasinda gegerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda Muayene ve Kabul
Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.1.3. Teknik sartnamede istenen belgeler, tretici firmanin kalite kontrol test raporlari/test
sonuglart veya iiriin kalite sertifikas1 veya ulusal veya uluslar arasi standarda uygunluk belgesi veya
akredite edilmis laboratuvarlardan veya kamu kurum ve kurulus laboratuvarlarindan alinmis onayh
test/analiz raporlarindan birisi olacaktir. Bu belgeler muayene esnasinda Muayene ve Kabul
Komisyonuna verilecektir.

5.14. Teknik sartnamenin istek ve szellikler klsmlnda istenen taahhiitler, yiiklenici tarafindan
iiretici firma veya yetkili temsilcisi/saticis1  firma tarafindan  onayli irtin  teknik
kataloglarina/dokiimanina atif yapan yazil taahhiit seklinde olacaktir. Atif yapilan dokiiman, yazil

taahhiide ek yapilarak, yiiklenici tarafindan muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna
verilecektir. -

5.2. Denetim ve Muayene Metotlar

5.2.1. Laboratuvar Muayenesi

5.2.1.1. Viskozite Tayini, ASTM D 445’e gore yapilacaktir.

52.1.2. Yogunluk Tayini, TS 1013 EN ISO 3675’ e gore yapllacaktlr
52.2. Fonksiyon Muayenesi

5.2.2.1. Bir metrekarelik SAE 304 kalite metal levhémh, bir yiizeyi, 250 (iki yiiz elli) ml
hacimdeki 10 (on) numara yag ile kirletildikten sonra, en fazla 5 (bes) dakika yag alma solventi ile
fircalanarak (No:3 boya firgasi ile) temizlenecektir.

52.22. Temizleme isleminden sonra 6+1(alt1 art1 eksi blll') bar hava basinci uygulanarak en fazla 5
(bes) dakika sonra yiizeyin kuruyup kurumadlgl, beyaz bir bez"ile yiizey silindigind

edllecektlr

6. YARARLANILAN KAYNAKLAR ,

6.1. Teknik sartnamede yer alan atif yapllan dokuman

6.2. Uretici tirtin dokiimanlari. ‘ o

6.3. Ocak 2013 tarihli ve 1ABMK-Y-205 D numarali Yag Alma Solventi Teknik
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7. EKLER
Cizelge-1 Numune Alma Plani
Parti Biiyuikliigii Go6z ve Fonksiyon Muayenesi I¢in
(Adet) Alinacak numune sayis1 (Adet)
1-5 (bir tire beg) 1 (bir)
6-15 (alt1 tire on beg) 2 (iki)
16-50 (on alt1 tire elli) 3 (iig)
51-150 (elli bir tire yiiz elli) 5 (bes)
151-500 (yiiz elli bir tire bes yiiz) 8 (sekiz)
501-3200 (bes yiiz bir tire ii¢ bin iki yiiz) 13 (on iig)
3201 (ii¢ bin iki yiiz bir) ve daha ¢ok 20 (yirmi)

HAZIRLAYAN VE ONAYLAYAN MAKAM:

TEKNIK SARTNAMEYI HAZIRLAYANLAR

Arge ve Tekny.Gr.A.

Etd.Prj.Bol.

Kmy.Mih.S. DOGAN M




