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1. Bu onayli teknik sartname, yayim tarihinden
itibaren yururlige girer.

2. Bu onayl teknik sartnamenin yurirlukten
kaldiriima tarihil'l: 31 Aralik 2024

3. Bu onayll teknik sarthame {izerinde
degisiklik yapilamaz.

4. Eylul 2011 tarihli ve TEK.H.:08-64 C sayili
Kizak Yag! teknik sarthamesi yurirlikten
kaldinimistir.

5. Bu onayl teknik sarthame, kapak danhil
toplam 4 (dort) sayfadan ibarettir.
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1. KONU

Bu Teknik Sartname, Tirk Silahll Kuvvetleri ihtiyaci igin satin alinacak Kizak Yag: teknik
ozelliklerini, denetim ve muayene metotlarini ve ilgili diger hususlari kapsar.

2. GENEL HUSUSLAR
2.1. Kisaltmalar

2.1.1. Yag: Kizak yagi

2.2 Siniflandirma

221. Tipler

2211. Tip-1: D 68 Yagi
2212, Tip-2: G 220 Yag|

3. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1. Genel istekler

3.1.1. Satin alinacak yagin tipi ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.2 Her tip yag ile birlikte Uretici firmasi tarafindan diizenlenmis Guvenlik Bilgi Formu (Material
Safety Data Sheets) verilecektir.

3.1.3. Kalite glivence ve Uriin kalite belgelerine iligkin hususlar, yirurlikteki TSK Mal Alimiari

Kalite Givence Hizmetleri Yénergesinde yer alan esaslar dahilinde, ihale dokiimaninda belirtildigi
gibi olacaktir.

3.14. Kodlandirma iglemi, yirirlikteki MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Yonergesi esaslarina
gore yapilacaktir.
3.2. Teknik istekler

3.2.1. Tip-1 Yag

3.2.1.1. Kinematik viskozite degeri, 40 (kirk) °C'de 61,2-74,8 (altmis bir virgul iki tire yetmis dort
virgul sekiz) ¢St arasinda olacaktir.

3.2.1.2. Akma noktasi, en fazla -18 (eksi on sekiz) °C olacaktir.

3.2.1.3. Alevlenme noktasi, en az 210 (iki yuz on) °C olacaktir.

3.2.1.4. Toplam asit sayisi, en fazla 1,2 (bir virgul iki ) mgKOH/g olacaktir.

3.2.1.5. Pas testini gececektir.

3.2.1.6. Bakir serit korozyonu degeri, 100 (ytz) °C'de, 3 (U¢) saat sire sonunda en fazla 1 (bir) b
olacaktir.

3.2.1.7. CINCINNATI MILACRON P-47 veya MAG P-47 Urriin onayina sahip olacaktir.
3.2.2. Tip-2 Yag

3.2.2.1. Kinematik viskozite degeri, 40 (kirk) °C'de 198-242 (yuz doksan sekiz tire iki ytz kirk iki)
¢St arasinda olacaktir.

3.2.2.2. Akma noktasi, en fazla -9 (eksi dokuz) °C olacaktir.

3.2.2.3. Alevlenme noktasi, en az 230 (iki yuz otuz) °C olacaktir.

3.2.2.4. Toplam asit sayisi, en fazla 1,2 (bir virgul iki) mgKkOH/g olacaktir.
3.2.2.5. Pas testini gegecektir.

3.2.2.6. Bakir serit korozyonu degeri,100 (yluz) °C'de, 3 (U¢) saat slire sonunda en fazla 1(bir) b
olacaktir.

3.2.2.7. CINCINNAT!I MILACRON P-50 veya MAG P-50 uriin onayina sahip olacaktir.
3.1. Ambalajlama ve Etiketleme istekleri
3.3.1. Satin alinacak yadin ambalaj tipi, ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir

3.3.2. Yagin birim ambalaj net agirlik miktari, -%0,5 (eksi yuzde sifir virgul bes) tolerans

dahilinde birim ambalaj Uzerinde yazan net agirlik degerinde olacaktir.

3.3.3. Fici ambalajda yag alinmasi durumunda, birim ambalaj TS EN I1SO 15750»&% EN ISO

15750-2 standardina uygun olacaktir. Bu husus belgelendirilecektir. e 5

3.3.4. Birim ambalaj etiketi (zerinde en az, Enerji Piyasasi Duzenlemé Kurumundn Madenl

Yaglarin Ambalajlanmasi ve Piyasaya Sunumu Hakkinda Tebliginde yer alar{bﬂgﬂer bulur‘racak” r’s
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3.3.5. Yag birim ambalajinda, sizinti, akma ve gézle gérulebilir pas olmayacaktir.

3.3.6. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili diger hususlar, ihale dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENELER iGiN NUMUNE ALMA

4.1. Denetim ve muayeneler igin numune alma iglemleri, yurdrlikte olan TSK Mal Alimiari
Denetim Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesine goére yapilacaktir.

4.2. Bir seferde muayeneye sunulan ayni lot numarasina sahip olan ayni tip yagin tamami bir
parti olarak kabul edilecektir.

4.3. Fiziksel muayeneler i¢in alinacak numune miktari Cizelge-1'de belirtildidi gibi olacaktir.
44, Laboratuvar muayeneleri igin alinacak numune, fiziksel muayeneler igin ayrilan
numunelerin 3 (U¢) birim ambalajdan pacal yapilarak elde edilecektir.

5. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Genel Hususlar

5.1.1. Denetim ve muayeneler, yururlikte olan TSK Mal Alimlari Denetim Muayene ve Kabul
Islemleri Yonergesi esaslarina gére yapilacaktir.

51.2. Yiklenici tarafindan kargilanan ve muayenelerde kullanilacak tim cihaz ve 6lgu aletlerinin

kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya kurulusun verdigi
muayene esnasinda gecerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda Muayene ve Kabul
Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.1.3. Yuklenici, yagin tiplerine gore teknik sartnamede belirtilen Grin onayini kargiladigina dair
onay! veren firma/kurulugun onay belgesini muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna
ibraz edecektir. Onay belgesinde; s6z konusu Urln onaylarinin Ust versiyonlarinin veriimesi
durumunda; Griin onayinin istenen uriin onaylarinin Gst versiyonu oldugu yuklenici tarafindan yazil
olarak taahhit edilecektir.

5.1.4. Teknik sartnamede istenen belgeler, Uretici firmanin kalite kontrol test raporlari/test
sonuglan veya Orun kalite sertifikasi veya ulusal/uluslar arasi standarda uygunluk belgesi veya
akredite edilmis laboratuvarlardan veya kamu kurum ve Kkurulug laboratuvarlarindan alinmig
belgelerden birisi olacaktir. Bu belge, yuklenici tarafindan muayene esnasinda Muayene ve Kabul
Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.2. Denetim ve Muayene Metotiari

5.21. Laboratuvar Muayeneleri

5.2.1.1. Kinematik Viskozite Degeri Tayini: ASTM D-445’e gore yapilacaktir.

5.2.1.2. Akma Noktasi Degeri Tayini: ASTM D-97'ye gére yapilacaktir.

5.2.1.3. Alevlenme Noktasi Degeri Tayini: ASTM D-92'ye gére yapilacaktir.

5.2.1.4. Toplam Asit SayisI Tayini ASTM D-974’e gére yapilacaktir.

5.2.1.5. Pas Testi: ASTM D-665 A'ya gore yapilacaktir.

5.2.1.6. Bakir Serit Korozyon Degeri Tayini : ASTM D-130'a gére yapilacaktir.

6. YARARLANILAN KAYNAKLAR
6.1. Teknik sartnamede atif yapilan dokiman
6.2. ilgili Firma Dokimani
6.3. Eylal 2011 tarihli ve TEK.H.:08-64 C nolu “Kizak Yagi* Teknik Sartnamesi.
7. EKLER '
Gizelge-1: Numune Alma Gizelgesi

Parti Bayuklugi Partiden Alinacak Numune Sayisi

(Birim Ambalaj Miktan Adet) (Birim Ambalaj Miktari Adet)
1-5
(bir tire bes) tamam
6-500
(alt: tire bes ylz) S(es) omem
7 AN
501 (bes yuz bir) ve Uzeri %1 (ylizde bir)’ A
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